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МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ СВАРКИ ПОД ФЛЮСОМ (SAW)

ПРОВОЛОКА ДЛЯ НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ

OK Autrod 2509 SAW

A continous solid corrosion resisting "Super Duplex" wire for welding of austenitic-ferritic stainless alloys of 25% Cr, 10% Ni, 4% Mo, low C types.
OK Autrod 2509 has a high intergranular corrosion resistance and pitting. The alloy is widely used in applications were corrosion resistance is of outmost
importance. Pulp & paper industry, offshore and gas industry are areas of interest. OK Autrod 2509 can be used in combination with OK Flux 10.93 or OK Flux
10.94.

Классификация сварочной проволоки SFA/AWS A5.9 : ER2594
EN ISO 14343-A : S 25 9 4 N L

Одобрения CE EN 13479
VdTÜV 12101

Одобрения на материалы выдаются с привязкой к заводу изготовителю. Подробную информацию можно получить в представительствах ESAB.

Тип сплава Austenitic-ferritic (25% Cr - 10% Ni - 4% Mo - Low C)

Хим. состав проволоки

C Mn Si Ni Cr Mo N PRE FN WRC-92

0.01 0.4 0.4 9.4 25.2 3.9 0.24 42 50
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