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OK AristoRod 38 Zn

BorbLue Npon3BOANTENBHOCTU C OLWMHKOBaHHOW CTaslblo MOXXHO JOGUTHCH, ECIIN BbIGPATb «MEHbLLIE»: MEHbLLIE MOPVUCTOCTU, CBAPOUHBIX 6PbI3T 11 MPOXKOroB Mpu
rcnonb3osaHn OK® AristoRod™ 38 Zn, HOBOW CMOLLHOM cBapO4HOM NpoBoniokn SCAB Ans cBapKi OLMHKOBaHHOM cTanu no TexHonorun MIG/MAG.

Knaccudmkaums cBapo4Hol NpOBONIOKMN SFA/AWS A5.18 : ER70S-G
ENISO 14341-A : G Z 3Si1
Knaccudmkauumn SFA/AWS A5.18 : ER70S-G

EN ISO 14341-A: G 42 3 M20 Z 3Si1
ENISO 14341-A: G 42 3 M21 Z 3Si1
EN ISO 14341-A: G Z 3Si1

Opo6peHus CE EN 13479
Onob6peHusi Ha MaTepumasbl BbIAAIOTCS C NPUBSISKON K 3aBOAY U3roToBUTESNO. [104PO6GHYI0 MHEHOPMALMIO MOXHO MOyHYUTe B npeacTaBuTenscreax ESAB.

Twn cnnaBa Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
3awmTHbIN ra3 M20, M21 (EN ISO 14175)

MexaHu4eckue cBocTBa npu pacTsa>XeHuum

CocTtosiHne Mpepen TekyyecTun Mpepen npo4HocTn Npu YannHeHue
pacTsXXeHun

AWS M20

[Nocne cBapku 450 MPa 550 MPa 30 %

AWS M21

[Nocne cBapkmn 440 MPa 540 MPa 29 %

EN ISO M20

[Mocne cBapkun 440 MPa 550 MPa 30 %

M21 EN ISO

[Nocne cBapku 440 MPa 540 MPa 29 %

TunuyHble cBoCTBa o6pas3ua ¢ V-o6pa3HbiM Hagpe3om no LLapnu

CocTtosiHne Temnepartypa ucnbiTaHns Pa6oTta ypapa
AWS M20

[Mocne cBapkun -30 °C 140 J
AWS M21

[Mocne cBapku -30 °C 120 J
EN ISO M20

[Mocne cBapkun -30 °C 110J
[Mocne cBapkun -40 °C 110J
M21 EN ISO

[Nocne cBapkmn -30 °C 100 J
[Mocne cBapkun -40 °C 100 J

Xum. cocTaB HannaBfIEHHOro MmeTanna

C Mn Si S P
0.07 1.1 0.6 0.01 0.01

XumM. cocTaB NMPOBOJIOKN

C Mn Si
0.07 1.4 0.8

AaHHbIe HannaBku

AvameTp Tok B CkopocTb nogauu Koadhh. Hannasku
NPOBOJIOKU

0.8 mm 50-150 A 15-21.5V 3.2-11.7 m/min 0.72-2.66 kg/h

1.0mm 100-300 A 16.5-34.5V 4.0-14.6 m/min 1.37-5.15 kg/h

1.2mm 100-300 A 16.56-28V 2.5-9.6 m/min 1.2-4.8 kg/h
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