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Purus 42 CF

HeomenHeHHast NpoBOIOKa CNIOLIHOro ceveHns knacca G3Si1/ER70S-6 ons oyroBon CBapKW yrnepoanCTbIX CTaner NNaBswLmMMCs 9NeKTPOLOM B 3aLLMTHON
atMocdepe. CBapoyHas nposonoka Purus 42 CF nydlle Bcero NoaxoauT AN CBapKM METaNOKOHCTPYKLMIA OBLLEro HasHa4YeHvst, a Takxke A1 UCroNb30BaHVs B
oTpacnsx No NPOU3BOACTBY aBTOMOOUIbHBIX KOMMOHEHTOB 1 MOBUIBHOrO 060pYyA0BaHVs. CBapka 3TOM MPOBOSIOKOM MOXET OCYLLECTBNSATLCS B 3aLLMTHOM
atMocdepe nnbo 13 cmecK raszos, NM6o 13 Ymuctoro CO2. Mposonoka Purus 42 CF paspaboTaHa Ans 06ecneyeHns YCTOTbl NOBEPXHOCT CBapHOro LBa C
MUHUMYMOM OCTPOBKOB BKJTKOHEHWNSI KPEMHIS, MUHUMaSTbHOrO 06pa30oBaHnst CBapOYHbIX AbIMOB M HPE3BbIHAHO HN3KOMO YPOBHS pa3bpbI3rmBaHus. Ota
CBapOYHasi NPOBOJIOKA NMOAXOAWT AN BbICOKOMPOW3BOANTENBHBIX POGOTU3MPOBaHHBIX KOMMIEKCOB.

Knaccudukauyus HannasneHHoro metanna EN ISO 14341-A: G 38 3 C1 3Si1
EN ISO 14341-A : G 42 4 M20 3Si1
ENISO 14341-A : G 42 4 M21 3Si1
Knaccudmkaums cBapo4Hoi NpOBONOKN SFA/AWS A5.18 : ER70S-6
ENISO 14341-A : G 3Si1
Opo6peHus CE EN 13479
CWB B-G 49A 3 C1 S6
DB 42.039.44

DNV-GL Il YMS (C1)
DNV-GL lll YMS (M21)
DNV-GL Il YMS
VATOV 19260

OpobpeHusi Ha MaTepualisl BblAAKTCS C MPUBSIBKON K 3aBOAY U3roToBuTesto. [1oapo6HYH0 NHBOPMALMIO MOXHO MOy YnTs B rpeacTasutenscTeax ESAB.

Twn cnnaBa Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
3awuTHbIA ras M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

MexaHu4eckue cBocTBa npu pacTsaXXeHuu

CocTtosiHne Mpeaen Teky4yecTn Mpeaen npoyYyHocTU Npun YanuHeHne
pacTshxeHun

EN 80Ar 20C0O2

[Nocne cBapku 470 MPa 560 MPa 25 %
EN CO2

Mocne cBapku 430 MPa 530 MPa 24 %
AWS CO2

[Mocne cBapkun 420 MPa 530 MPa 30 %
EN 92Ar 8CO2

[Nocne cBapkun 475 MPa 570 MPa 26 %

TunuyHble cBoCTBa o6pas3ua ¢ V-o6pa3HbiM Hagpe3om no LLapnu

CocTtosiHne Temnepartypa ucnbiTaHns Pa6ora ypapa
EN 80Ar 20CO2

[Nocne cBapkmn 20 °C 130J
[Mocne cBapku -30 °C 90J
[Mocne cBapkun -40 °C 80J
EN CO2

[Mocne cBapkun 20 °C 110J
[Mocne cBapkun -30 °C 75J
[Nocne cBapkmn -40 °C 65 J
EN 92Ar 8CO2

[Mocne cBapkun 20 °C 150 J
[Mocne cBapkun -30 °C 100 J
[Mocne cBapkun -40 °C 75J
AWS CO2

[Nocne cBapkmn -30 °C 80 J

XumM. cocTaB NMPOBOJIOKN

C Mn Si
0.08 1.45 0.85

[laHHble HannaBKu

AnameTp Tok B CkopocTb nogauu Koadd. Hannaskun
NPOBOJIOKU

0.8 mm 60-200 A 18-24V 3.2-10.0 m/min 0.8-2.3 kg/h

0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.9-3.5 kg/h

1.0 mm 80-300 A 18-32V 2.7-15.0 m/min 1.0-6.5 kg/h



NMPOBOJIOKA AJi111 CBAPKU MIG/MAG (GMAW)

MPOBOJIOKA AN1s1 HUSKOYT IEPOLOUCTbIX CTAJNEN

Purus 42 CF

[laHHble HannaBKu

AvameTp Tok

1.14 mm 100-350 A
1.2mm 120-380 A
1.32 mm 130-400 A
1.4 mm 150-420 A
1.6 mm 225-550 A

18-34V
18-85V
19-35V
22-36 V
28-38 V

CKopocTb nofgaumn
MPOBOJIOKU
2.6-15.0 m/min
2.5-15.0 m/min
2.4-15.0 m/min
2.3-12.0 m/min
2.3-10.0 m/min

A
ESAB °
A

Koadh. HannaBku

1.2-7.0 kg/h
1.3-8.0 kg/h
1.5-8.5 kg/h
1.6-8.7 kg/h
2.1-9.4 kg/h

OpobpeHust Ha MaTepuabl BbIOAOTCS C MPUBASKON K 3aBOMY M3roTOBUTEMO. MOAPOGHYIO MH(OPMALIMIO MOXHO NONYYnTb B NPeAcTaBuTENbCTBax ESAB.
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